FISA DE DESCRIERE A TEMEI PENTRU PROBA PRACTICA
in vederea certificarii calificarii profesionale,

Unitatea de invitimant: COLEGIUL TEHNIC "CONSTANTIN BRANCUSI” PETRILA

Locul propus pentru desfasurarea probei practice: SC SIMAUSROM COMSERYV IMPEX SRL
PETRILA

Calificarea profesionald: Sudor

Standard de pregitire profesionald (SPP) aprobat prin Ordinul: OMEC 3257/2004 i OMEAC nr.
4706/2005 Competentele/Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

Ia masuri pentru reducerea factorilor de risc de la locul de munca.

Alege materialul de adaos in functie de materialul de sudat

Utilizeaza instalatiile de sudare in mediu de gaz protector

Executi imbindri sudate prin procedeul de sudare in mediu de gaz protector

Identifica particularitifile de sudare a materialelor

Efectueazi controlul materialelor inainte de sudare

Recunoaste defectele depistate la controlul imbinarilor sudate

Aplici normele de securitate, prevenire si stingere a incendiilor

9. Respectd instructiunile de folosire a aparatelor cu care lucreaza

Propunerea temei pentru proba practicd a fost realizatd in colaborare cu operatorul economic/institutia
publici partenerd (Da/Nu): DA

Numele operatorului economic/institutiei publice partenere: SC SIMAUSROM COMSERYV IMPEX
SRL PETRILA
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Titlu temi pentru proba practicii: Sudarea tablelor cap la cap in I prin procedeul de sudare in
mediu de gaz protector cu electrod fuzibil (MAG)

Enuntul temei pentru proba practici: Sa se execute imbinarea sudati cap la cap in I,
multistrat, conform schitei de mai jos prin procedeul de sudare in mediu de gaz protector cu
electrod fuzibil (MAG). Proba este formatd din doud table din otel carbon obignuit S235JR
conform EN10025, cu dimensiunile 4x40x80 mm.

Pentru proba orald veti prezenta modul cum s-au pregitit componentele probei in vederea
sudarii, cum s-au stabilit parametrii regimului de sudare, tehnica de sudare, verificarea imbindrii
sudate si normele de sanatate si securitate in muncd




Sectiune

Sarcini de lucru:

1. Pregitirea metalului de baza in vederea sudarii (realizare rost de sudare)

2. Prinderea provizorie a tablelor

3. Alegerea materialelor de adaos

4. Stabilirea parametrilor regimului de sudare

5. Reglarea echipamentului de sudare

6. Realizarea imbinarii sudate multistrat

7. Controlul imbindrii sudate prin examinare vizuala

8. Respectarea normelor privind sindtatea si securitatea la locul de munca, prevenirea si
stingerea incendiilor specifice sudarii

Timp de lucru: 60 minute

Materiale, echipamente necesare realizérii temei propuse:

Echipament de protectie corespunzator activititii de sudare

Echipament de sudare pentru sudarea in mediu de gaz protector activ cu electrod fuzibil (MAG)
Polizor + discuri de tiiat si polizat

Tabld 4x40x80 mm - 2 bucdti, S235JR sau echivalent

Sarmd MAG calitate compatibild cu materialul de bazi

Perie de sarma




Grila de evaluare asociata:

Criterii de evaluare Indicatori de realizare Fiwstaj
acordat
Criterii de evaluare pentru proba practicd
1.Primirea si planificarea sarcinii de 1. Alegerea echipamentelor de sudare si de 15p
lucru protectie
(max. 30 puncte) 2. Alegerea materialelor de adaos functie de 15p
imbindrile sudate de realizat
2. Realizarea sarcinii de lucru 1 Pregitirea metalelor de bazd in vederea 10p
(max. 40 puncte) SUdﬁm. e
2. Realizarea imbindrilor sudate conform 20p
indicatiilor
3. Identificarea tipurilor de imperfectiuni la 10 p
imbinarile sudate realizate
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA 70 p
Criterii de evaluare pentru proba orald
1. Prezentarea si promovarea sareinii 1. . Justificarea alegerii consumabilelor, 20p
realizate echipamentelor, tehnicii de sudare pentru
(max. 30 puncte) realizarea sarcinii de lucru
2. Utilizarea terminologiei de specialitate in 10 p
prezentarea sarcinilor realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA 30p
PUNCTAJ TOTAL 100 p
Unitate de invdtdmant: Operator economic / institutie publicad partenerd
Colegiul Tehnic ”Constantin Briancusi”  S.C. SIMAUSROM COMSERYV IMPEX S.R.L
Petrila PETRILA
Director unitgtg, A Administrator:
Dr. Ing. Mjfran Ceeili: Simzian Georg
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